Le Génie Automatique, quelques concepts importants

INTERVENTION DE

M. DUMERY

LYCEE Baggio
LILLE



maydsouo))
PNANSE] 3p

uoddns mno W

NOILddONOD
aJd

SOSI[BULIOJ
SUI0Sa g

SogsI[ppow
suonnjog

ALIALLDV JopPD
NOLLdADNOD Ad ﬂ AINAAADTAd
ALIALLDV. T Ad . ALIALLDV.1Ad
LVLIASTH 10701€ 9p tonsep LVLINSTA

Z =
Fo
= SN

ANAIIE,P JEINSYI SA APV



6. Langage a boites et HyperGrafcet

uonydaduo)/uonedyaadg
3P INANIE [ AP JeYNSIY

05/04/1996

uondaduo)/uoneryradg ¢
9P NARPY 0P

apputou uoyonpoud ua
1uawariodwos joadsv

}9adse sA InA Ip julog

-EXERA.

L.LLS.I. de I'LS.




CIST DUl - 88dS

uonoy ssddeag smpopy Juswdmby aseyd
uonesadQ
592044 uonesado uondudsaq
o nun

a3w)g ssa004g 1npaooid yup) p

s§3d0.4 IRD §53%0.4 aInpasoid XNEIAIN

< [SPOIN [013U0))
PPOIA §83d044 PPOI [®NsAY4 [BINP3001g 88 dS VSI
(o4mpnys)

Ppaooud yoadsv onbistyd padsv mpuod poadso :awwMNng

uondrIdsap ap XnedAlu 39 spoadse aed ask[eue, |



SPECIFICATION
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LES SYSTEMES AUTOMATISES DE PRODUCTION
Ils constituent un SYSTEME en SOI

7 niveaux d'intégration en systéme

systéme

outils

UTILITE

— Production, productivité...

INTERACTION avec 'ENVIRONNEMENT
— Dialogue avec l'environnement

—» Insertion dans le systéme global de fabrication

SECURITE/SURETE

—» N'agresse pas l'environnement Y

INTEGRITE

—» Se protége des agressions de 'environnement

PERENNITE

—  Dure dans le temps/maintient sa structure
—® Maintenabilité, réparabilité

EVOLUTIVITE

—® Accueil des améliorations apportées par niveau
supérieur

— Adaptatif & des variations d'utilité définies par
niveau supérieur

AUTO-ADAPTIVITE

—» (Génére ses propres améliorations
-~ Z= Définit ses variations d'utilité -~ Y




[ L’objet du G.A. est le S.A.P. 1

confére une V.A. a un flux de production

UN SAP ——'—') appartient au systéme global de production

est plongé dans un eavironnement

Principes de base ]

1) Reconnaitre des généralités au travers de cas isalés
(I'appartenance 4 une classe n'est pas évident a mettre en valeur).

2) Tout doit se concevoir autour du produit.



SLINAOdUd dd X(1'Td N1V HALAOLY HAHATVA HN JTdIHANOD

dd LS dVS N(L.d TTVJIONIRId NOLLONOA V'1

HALNOCY ¥NATVA INVIINA
INVIYOS X[114 XNl
<
npold axy
[duuorjesiue3io

‘JouuonBUWLIOJUI XY

uononpo.d ap
v [Pq0]3 2wsds axy




EA REPRESENTATION d’un MODELE

- NOTION de Méta-modéle, Modéle, modéle

Emetteur f“‘{Savoir commun}—> Récepteur

<—— MODELE |

Codage l, TDécodage

>

NIVEAU

> Conceptuel

\ 4
objet de la transmission )
U \
( un modele )
& Logique
Codage Décodage
Y Y )
Symboles transmissibles Symboles transmissibles
\L ’r Physique
>

transmission effective



(LA REPRESENTATION d’un MODELE]

- REPRESENTER POUR COMMUNIQUER

Emetteur Récepteur
objet de la transmission
rmmmmmmmmemm——m———-> (_Concept A
Coda ~ Logique
odage Décodage
v 4 )
Symboles transmissibles Symboles transmissibles |

\L )T j Physique

transmission effective

Hyp.: Ensemble de symboles identiquement connus par I'émetteur et le récepteur



LES SYSTEMES AUTOMATISES DE PRODUCTION

MODELE ORGANIQUE GLOBAL
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INTEGRATION DANS LE SYSTEME GLOBAL

+ PC . . . .
Niveau hiérarchique supérieur
(Ordonnancement, GPAO...)

A
Dialogue
opérateur de
supervision
# Y
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Fonction de
SUPERVISION
, A
Dialogue
opérateur

de conduite '

SAP 1 SAP 2 SAP 3

MACROACTIONNEURS

+ PO



A NT

DECOMPOSITION

DE PRODUCTION EN:
- UN SYSTEME DE DECISION,

- UN SYSTEME D'INFORMAT

- UN SYSTEME PHYSIQUE.

Systéme .
dynamique:
TRAITEMENTS

SYSTEME D'IN-

/SYSTEME DE
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PRINCIPES METHODOLOGIQUES
DE L'ANALYSE EN G.A

1 - Principe de Matérialité

La Réalité est UNIQUE

e On peut lui plaquer des Schémas d'interprétation (ou "VUES")
—» Schéma hiérarchique/décisionnel
— Schéma fonctionnel

—» Schéma informationnel

e Ces "vues" peuvent étre munies d'un Schéma Comportemental

2 - Principe de prestation/coopération

—» Axe de Conception (conceptuel, logique, physique)
(Approche "Cycle de Vie")

—» Axe de Généricité (générique, partiel, instancié)

+ Conceptuel A W / / /7
/ modeéle en
v "CUBE"

(CIM-OSA p. ex.)
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' générique partiel instancié

+ physique
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Eigure 20 : Architecture globale du orojet CIM-QSA




